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FINE TUBAZIONE

Le valvole e farfalla tipo wafer e tipo lug possono anche essere
installate a fine tubazione:

PER MODELLO WAFER

Il corpo valvola deve essere di ghisa sferoidale la ghisa grigia &
sconsigliata per la sua fragilita.

Se il montaggio viene eseguito come nella figura E, & necessario
avvalersi di rondelle. La tenuta di questo modello sara ovviamente
ridotta rispetto al modello lug in quanto la quantita di tiranti utilizzati
e inferiore.

Se la tubazione é a sinistra della valvola allentare il dado A e porre
in tiro il dado B, se invece la tubazione é a destra allentare il dado
B e porre in tiro il dado A (vedi figura E).

Per raggiungere un valore di tenuta come la PN é indispensabile
I'installazione di una controflangia a collarino a valle della valvola
per contenere il manicotto, occorre inoltre utilizzare tutti i tiranti
previsti dal numero dei fori delle controflange (vedi figura F).

PER MODELLO LUG

Il modello lug avendo alette filettate e di numero superiore rispetto
al tipo wafer se viene installato come riportato nella figura E cioée
senza controflangia puo raggiungere valori di pressione superiori
al tipo wafer ma se si vuole raggiungere un valore di tenuta come
la PN occorrera installare la valvola come riportato nella figura G,
utilizzando una controflangia a valle e tutti i bulloni come previsto
dal numero dei fori delle controflange.

Tale applicazione per entrambe i modelli non deve essere utilizzata
pergas o aria. @
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Istruzioni di Montaggio
Assembling Instructions

END OF PIPE LINE

Butterfly valves wafer and lug type can be assembled also at end of
the pipe-line:

WAFER TYPE

The body valve has to be of nodular cast iron, cast iron is not
recommended due to its brittleness.

If the assembling is made as per scheme E, it is necessary to use washers.
The sealing of the wafer type is obviously reduced in respect with the lug
type since the quantity of tie-rods used is lower.

If the pipe-line is at the left side of the valve unscrew the nut A and tighten
the nut B; if the pipe-line is at the right side unscrew the nut B and tighten
the nut A (see scheme E).

In order to reach a sealing equal to the PN it is essential to assemble
a welding neck flange after the valve, to contain the liner; furthermore it
is necessary to use a tie-rod per each flange hole (see scheme E).

LUG TYPE

The lug type, if installed as per scheme E that is without counter-flange,
can reach pressure values higher than the ones reached by the wafer
type, since it is provided by threaded fins; but, if you want to reach a
sealing value equal to the PN, the valve has to be assembled as per
scheme G using a counter-flange below the valve and one bolt per each
flange hole.

Do not employ butterfly valves, neither wafer nor lug type, as end-pipe-

line In case of application for gas or air.
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ISTRUZIONI

Prima di montare la valvola, aprirla ruotando la farfalla a circa meta
della sua corsa. Accertarsi che I'interno del corpo sia completamente
pulito. Eventuali impurita dovranno essere rimosse per assicurare
un corretto funzionamento, se si dispone di aria compressa utilizzarla
per una migliore pulizia.

Prima dell'installazione verificare che le controflange abbiano i fori
in asse, siano parallele e permettano un agevole inserimento della
valvola (vedi figura B).

In fase di installazione mantenere la farfalla semiaperta avendo cura
che la lente durante l'inserimento della valvola non urti le
controflange. Una volta posizionata la valvola, centrare il corpo,
inserire tutti i tiranti, aprire completamente la farfalla e provvedere
alla chiusura dei dadi dei tiranti o dei bulloni mantenendo una
frequenza diametralmente alternata (per una migliore deformazione
del manicotto) (vedi figure C e D).

Manovrare la valvola installata due o tre volte per verificarne il
corretto funzionamento.

INSTRUCTIONS

Before to assemble the valve, open it turning the disc (butterfly) until
about half stroke. Check inside the body to be completely clean. Possible
impurities have to be removed in order to ensure a right functioning. If
compressed air is at your disposal, use it for a better cleaning.
Before the installation check the counter-flanges to have aligned holes,
to be parallel and allow a comfortable insertion of the valve
(see scheme B).

At installing phase, keep the disc (butterfly) semi-open paying attention
that the disc itself doesn't hit the counter-flanges. Once positioned the
valve, centre the body and insert all the tie-rods, open completely the
disc (butterfly) and tighten the tie-rods nuts or the bolts nuts maintaining
a diametrically opposed sequence (for a better deformation of the liner)
(see schemes C and D).

Move the assembled valve two or three times in order to check its
functioning.

SCARTAMENTI / FACE TO FACE DIMENSIONS

DN 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500

mm 33 43 46 46 52 56 56 60 68 78 78 102 114 127

AVVERTENZE

Se le valvole rimangono esposte all'aperto senza adeguate protezioni
il manicotto puo perdere le sue caratteristiche originali e se rimangono
stoccate a magazzino per lunghi periodi é consigliabile prima della
loro installazione lubrificare il manicotto per ammorbidirlo.

Non saldare le controflange con la valvola inserita fra di esse.

Dopo la saldatura delle controflange attendere il loro raffreddamento
prima di installare la valvola.

Non montare la valvola su tubazioni in tensione, in prossimita di
curve o direttamente su altri apparecchi quali valvole di ritegno, filtri
ecc.

Solo con I'impiego di controflange a collarino la valvola raggiunge
la PN, utilizzando controflange piane i valori di tenuta saranno
inferiori. In ogni caso accertarsi che la farfalla possa ruotare
liberamente senza alcun contatto con le controflange.

Non forzare con attrezzi I'inserimento della valvola tra le controflange.

Non interporre alcun tipo di guarnizione tra la valvola e le controflange
(vedi figura A) in quanto la valvola é gia provvista.

Non serrare i bulloni o i dadi dei tiranti con la farfalla chiusa, cio
puo comportare una errata deformazione del manicotto con
conseguenti problemi di tenuta.

In caso di pressurizzazione dell'impianto, la pressione non dovra
mai superare il valore della PN della valvola, pressioni superiori
potrebbero danneggiarla.

Dovendo eseguire il lavaggio delle tubazioni accertarsi che i prodotti
utilizzati per la pulizia siano compatibili con il materiale del manicotto
della valvola.

In caso di valvole comandate da attuatore pneumatico prima
dell'installazione richiedere istruzioni specifiche.

CAUTIONS

If the butterfly valves stay outdoor without suitable protections, the liner
can loose its original features; if they remain on stock for a long period
it is advisable, before to install them, to lubricate the liner in order to
soften it.

Do not weld the counter-flanges when the valve is assembled between
them.

After the welding of the counter-flanges, wait for their cooling before to
assemble the valve.

Do not assmble the valve at stressed pipe-lines, near to curves or directly
to check valves, strainers, etc.

ERRORE DA EVITARE:
Non usare mai guarnizioni in
quanto la valvola é gia munita

Lasciare fra le flange una distanza
tale da permettere l'inserimento e
I'estrazione della valvola

Never uAs/, ésg-[;siggg rﬁ:\é?/vg:va e is Leave such a distance between flanges as to
already provided allow valve insertion and extraction

Prima di serrare i tiranti delle flange
aprire completamente la valvola

Stringere i tiranti finché le flange
non sono a contatto con il corpo

Before to tighten the flanges tie-rods valvola
open completely the valve Tighten the tie-rods until flanges
touch the body valve

CAUTIONS

Only employing welding neck counter-flanges the valve can reach the
PN; otherwise, using slip-on counter-flanges, the sealing values are lower.
Anyway, make sure that the disc (butterfly) can turn free without touching
the counter-flanges.

Do not force the insertion of the valve between flanges by tools.
Do not put any type of gasket between valve and counter-flange (see
scheme A) since the valve is already provided.

Do not tighten bolts or tie-rods nuts when the valve is closed since this

operation could cause a wrong deformation of the liner with consequent
sealing problems.

In case of plant pressurization, the pressure has never to be over the
valve PN; higher pressures could damage the valve.

In case of pipe-line wash, check the products to be suitable with the valve
liner.

Before to install butterfly valves provided by pneumatic actuator, ask for
specific instructions.

DIMENSIONI BULLONI E TIRANTI
BOLTS AND TIE RODS DIMENSIONS

VALVOLA WAFER - WAFER VALVE VALVOLA LUG - LUG VALVE

PN 10 PN 16 ANSI 150 PN 10 PN 16 ANSI 150
DN
TIRANTI TIRANTI TIRANTI BULLONI BULLONI BULLONI
TIE - RODS TIE - RODS TIE - RODS BOLTS BOLTS BOLTS
N° DxL N° DxL N° DxL N° DxL N° DxL N° DxL
40 4 | M16.110 | 4 | M16.110 | 4 | 5/8"«110 8 M1630 8 M16 30 8 5/8" <30
50 4 | M16x120 | 4 | M16.120 | 4 | 5/8"«120 8 M1635 8 M16 .35 8 5/8" <35
65 4 | M16.125 | 4 | M16x125 | 4 | 5/8"x130 8 M16.35 8 M16 .35 8 5/8" <40
80 8 | M16.130 | 8 | M16x130 | 8 | 58".135 | 16 | M16.40 | 16 | M16.40 | 16 5/8" <40
100 8 | M16x135 | 8 | M16x135 8 | 58".140 | 16 | M16.40 | 16 | M16.40 | 16 5/8" <45
125 8 | M16x140 | 8 | M16.140 | 8 | 3/4".155 | 16 | M16.45 | 16 | M16.45 | 16 3/4" (45
150 8 | M20.150 | 8 | M20,150 | 8 | 3/4".155 | 16 | M20.45 | 16 | M20.45 | 16 3/4" .45
200 8 | M20.160 | 12 | M20,160 | 8 | 3/4".165 | 16 | M20.50 | 24 | M20.50 | 16 3/4" <50

250 12 1 M20.170 | 12 | M24,180 | 12 | 7/8"«185 | 24 | M20.55 | 24 | M24.55 | 24 718" 60
300 12 | M20.180 | 12 | M24.195 | 12 | 7/8".200 | 24 | M20.60 | 24 | M24.65 | 24 7/8" 65

350 16 | M20.180 | 16 | M24,195 | 12 1"«215 | 32 | M20.60 | 32 | M24.65 | 24 1"<70

400 16 | M24.215 | 16 | M27.235 | 16 1"x245 | 32 | M24,70 | 32 | M27.80 | 32 1".85
SOLO PER TIPO WAFER - ONLY FOR WAFER TYPE

450 16 | M24,230 | 16 | M27.250 | 16 [1"1/8:265| 8 M24 .60 8 M27 65 8 | 1"1/8x70

500 16 | M24,240 | 16 | M30,270 | 16 | 1"1/8.285 8 M24 60 8 M30 .65 8 | 1"1/8.75



